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Titel: SLIPTORRT VAGG- OCH TAKSPACKEL
Avser sektion: SPACKEL
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Forsta versionen: 2001-10-22

Permanent Branschstandard: Sliptorrt viigg- och takspackel

Denna metod definierar forhillandena for métning av tid innan ett spackel kan anses som
sliptorrt. Metoden har utarbetats av Sveriges Firgfabrikanters Férenings spackelsektion.

1. Provtagning
Spacklet skall vara normalt tillverkat, férpackat och hanterat.
Obruten standardfrpackning skall vara mirkt med uppgift om varutyp,
satsnummer och tidpunkt for tillverkningen.

2. Applicering

Spacklet skall appliceras till 1 mm tjocklek, struket med applikator eller
motsvarande verktyg. Underlaget skall vara glas.

Provet konditioneras direfter vid 23 °C, 50% RH (konstantrum).
3. Miitning
Spacklets vikt faststills med vag. Nir 90% av vattnet avdunstat mits tiden.

Praktiska tester visar att denna tid motsvarar den tid som krivs for spacklet att
bli sliptorrt/6verspacklingsbart pa gipsskiva.
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