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BRANSCHSTANDARD 
 
 

Våtstarkt spackel – branschstandard angående bestämning av härdighet mot våtnötning 
med borste hos spackelmassa 
 
Avser sektion:  SVEFFs Spackelsektion 
Gäller fr.o.m.:  2020-06-04 
Första versionen:  2000-08-31 
 
 

1.  Omfattning och 
tillämpning 

Denna standard anger en metod för bestämning av härdighet mot 
våtnötning hos spackelmassa.  
 
Vid provning utgår man från spackel i bruksfärdigt skick. 
 

2.  Ordförklaring Med genomnötning avses avnötning på enstaka ställen ned till 
underlaget, här provpanelen 

3.  Utrustning  
3.1 Provpanel Värmehärdad träfiberplatta, 430 mm lång, 165 mm bred och 3,5-5 

mm tjock. 
 
Även annan typ av underlag kan användas, exempelvis plastlaminat 
eller glas. 
 

3.2 Nötningsapparat med motordriven borste och räkneverk, 
 
Borsten skall innehålla 20 000 – 25 000 jämnt avskurna strån av 
svinborst med 18-20 mm fri längd och 0,10 – 0,15 mm diameter, 
fördelade på en ca 80 mm x 30 mm stor infästningsyta. Borstens 
massa ska vara 450 plus/minus 10 g. Vid provning skall den röra sig 
330 mm fram och åter i sin egen längdriktning med en hastighet 
motsvarande 33-40 cykler per minut. Räkneverket skall registrera 
antalet cykler. 1 cykel = 660 mm. I överrensstämmelse med fd. 
SS184164, EN ISO 11998 och DIN 53778. 
 

3.3 Tvättvätska Vatten 
 

4.  Provning Spacklet anbringas med bredspackel med stålskena på provpanelen 
och får torka 30 dygn i lokal med 23 plus/minus 2°C temperatur och 
50 plus/minus 5% relativ luftfuktighet. 
 
Spackelmassan skall appliceras i en skikttjocklek av 2 mm (våt film). 
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Panelen fixeras i provningsapparaten med spacklet uppåt och på ett 
sådant sätt att borsten kan röra sig utefter panelens längsgående 
mittlinje och symmetriskt kring dess tvärgående mittlinje. 
 
Räkneverket nollställs, spacklet fuktas med vatten, borsten doppas i 
vatten, placeras i apparaten och sätts i rörelse över den spacklade 
ytan. Under hela provningen skall skiktet hållas väl fuktat, 
Temperaturen skall vara 23 plus/minus 2°C. 
 
Provningen avbryts efter 2000 cykler, om ej genomnötning skett 
tidigare. Till eventuella defekter vid borstens vändpunkter tas ingen 
hänsyn. 
 

5.  Resultat Våtnötningens härdighet anges om den är över eller under 2000 
cykler. 
 

6.  Provningsresultat Provningsrapport skall bl a innehålla följande uppgifter: 
a) Hänvisning till denna ”standard” 
b) Typ och beteckning för den provade produkten 
c) Nötningsapparat 
d) Applicerad skikttjocklek 
e) Våtnötningshärdighet över eller under 2000 cykler 

 
  


